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Dieser Prospekt beschreibt
die Cobra 1 D, ein Schmier-
gerat mit mechanischer
Steuerung zur Versorgung
von geradlinig wandernden
Schmierstellen. Die Cobra 1D
wird durch eine Zentral-
schmierpumpe bei einem
Druck von 20—100 bar mit
Schmierstoff aufgeladen. Der
Schmierkopf der Cobra 1D
wird durch die vorbeiwandern-
den Rollen oder Achsen des
Transportbandes betatigt.
Wahrend das Mundstlck am
Schmierkopf auf die Schmier-
nippel des Bandes drickt,
wird von der Cobra 1D der
zum Einbringen des Schmier-
stoffes notwendige Druck zur
Uberwindung des Lager-
gegendrucks aufgebracht.
Das abgegebene Schmier-
stoffvolumen ist zwischen
0,4 und 1,2 cm? je Hub
einstellbar.

Ublicherweise wird die Cobra
1 D fUr einen oder mehrere
Umlaufe des Bandes einge-
schaltet. Jedes Geréat besitzt

eine handbetéatigte Abstell-
vorrichtung, die auf Wunsch
auch pneumatisch betrieben
werden kann. So ist Fern-
steuerung und Programm-
steuerung maoglich.

Zur Versorgung der Cobra 1D
stehen folgende Lincoln-
Pumpen zur Verfligung:

ZPU 08
ZPU 14
ZPU 24
ZPU 75
AM 08
AM 14
AM 24

Haben Sie mehr Fragen, als
dieses Prospekt beantworten
kann, dann wenden Sie sich
bitte an uns. Unser Vertreter
oder einer unserer Ingenieure
wird sich umgehend mit lhnen
in Verbindung setzen und die
beste L6sung auch bei sehr
schwierigen Schmieraufga-
ben vorschlagen.

Besondere Vorzige der
Cobra 1D:

— Durch die Schwenk-
bewegung beim Eingrei-
fen des Schmierkopfes
tritt zwischen Mundstick
und Nippel eine seitliche
Bewegung auf, die vor der
Schmierstoffabgabe den
Nippel reinigt.

— Der Nippel wird durch seit-
liche Kréfte nicht belastet,
denn der Mitnehmerarm
bleibt bis nach dem
Abheben des Mundstiickes
vom Nippel in Kontakt mit
der Rolle.

— Die Nippel kdnnen auch
auBerhalb der Rollen-
achsen-Mitte sitzen, sofern
sie keine Drehbewegung
ausfihren.

— Die Cobra1Distdurcheine
Rucklaufsperre gegen
Beschadigungen beim
Bandrucklauf gesichert.

— Die Cobra 1D arbeitet
auch dann korrekt, wenn
die Rollenteilung unter-
schiedlich ist, weil jede
Rolle den Mithehmerarm
selbst steuert.

— Mitder Cobra 1 D kann
sowohl Fett (bis zu Pene-
trationsklasse 4) als auch
Ol geférdert werden.

— Jede Cobra ist mit mecha-
nischem Zahlwerk flur das
Zahlen der Schmiervor-
gange ausgerustet.

Cobra1D
mit Versorgungspumpe ZPU 8 G
an einem Klinker-Transportband



1. Rolle nahert sich dem
Mitnehmer.

2. Rolle berthrt Mitnehmer.

3. Rolle bewegt den Mitnehmer.
Mundsttick der Cobra zentriert
sich im Schmiernippel.
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4. Rolle bewegt Mitnehmer.
Dieser schiebt den Schmier-
kopf gegen den Nippel, der
Schmierstoff wird abgegeben
(&hnlich HandstoBpresse).

5. Rolle bewegt Mitnehmer
weiter, der den Schmierkopf
ausklinken 1&Bt. Schmierkopf
springt zurlick und wird von
der Versorgungspumpe
aufgeladen.

6. Mitnehmer verlaBt die Rolle
und springt in Anfangslage
zurlck.

7. Schmierkopf geht abgabebereit
in Anfangslage.

Einflllen des Schmierstoffes in den
Dosierraum (durch eine Schmierstoff-
Férderpumpe).

Sperren der Verbindung zwischen

Forderpumpe und Dosierraum.
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Auspressen des Schmierstoffes in die
Schmierstelle.

Zulassige Kettengeschwindigkeit

Die Schmierfrequenz betragt 2/sec., die
Dosiermenge ca. 1 cm® pro Lager.

Die Zuléssige Kettengeschwindigkeit in
Abhéngigkeit von der Kettenteilung errechnet
sich wie folgt:

max. Schmierfrequenz: Z = 2/sec.
Kettenteilung: t[m]
Kettengeschwindigkeit: V,, [m/sec.]

Vo= t-Z[m/sec.]



Weitere Anwendungen:

— Kihlbander in der Glas-
industrie

— Pendelbecherwerke in der
chemischen Industrie

— Bodenschleppketten in der
Automobilindustrie

— GieBbéander in GieBereien

— Kohle- und Schlacken-
transportbander in Dampf-
kraftwerken

Cobra 1D an einem Brecherband

Cobra 1D an einem Bund-Transportband in einem Stahlwerk

Cobra 1D an einer Sintermaschine

(senkrecht montiert)




Cobra 1D links
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Befestigungsvorrichtung
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Bitte nennen Sie uns bei Anfragen und Bestellungen
folgende Daten:

BL = Breite der Lasche
AN = Abstand zwischen Nippel und Rolle

DR = Durchmesser der Rolle

TR = Teilung der Rollen

BR = Breite der Rollen

TN = Tiefe der Nippel in der Rolle

(bei Béandern mit versenkten Nippeln)

V = Geschwindigkeit des Bandes in m/sek.
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